eronospaom{FiPL.

(D) Information zur Bearbeitung und zum Handling
KRONOPLAN COLOR und KRONO GCOMPACT

Bearbeitung
Kompaktplatten sind wie Hartholz oder beschichtete Spanplatten zu

verarbeiten. Geeignet sind hartmetallbestiickte Holzverarbeitungswerkzeuge.

s Sie kinnen gesdgt werden.
= Sie konnen gefrdst werden.
e Sie kiinnen gebohrt werden.

Auf scharfes Werkzeug ist zu achten, um ein Verlaufen des Trennschnittes
und Hitzebelastung an den Schnittkanten zu vermeiden.

= Es kinnen Gewinde eingeschnitten werden.

s [s kiinnen selbstschneidende Schrauben eingezogen werden.

Bitte beachten Sie hierfir die jeweilige Landesbauordnung.

Der Zahneintritt sollte immer an der Sichiseite erfolgen. Scharfe
Schnittkanten soliten mittels Schleifpapier lsichi gebrochen werden.

Folgende Bearbeitungsparameter sind zu empfehlen:

Séageblatter / Tischkreissdgen:

Zahnform: Trapezilachzahn oder Wechselzahn
Bestiickung: Hartmetall ader Diamant
Schnittwinkel:  45° Eintritiswinkel
Durchmesser  Zihne Umdrehungen  Blattdicke  Uberstand
(mm) (1/min) {mm) {mm)
300 72 6000 3.4 30
350 84 5000 4,0 35
400 96 4000 4,8 40
Bohrer
HSS - Bohrer; Anschliff 60-80°
Durchmesser Umdrehungen Eintrittsgeschwindigkeit
(mm) {1/min) (mm/min}
5 3000 60-120
8 2000 40- 80
10 1500 30-60
Transport

Kompakiplatten zeichnen sich durch hervorragende Festigkeit aus, dennoch
besteht die Gefahr der Beschédigung der Platte bzw. der dekorativen
Oberfliche. Es ist unbedingt Sorgfalt beim Transportieren erforderlich!

= Platten sind beim Transport so abzusichern, i
dass sie sich nicht bewegen oder gegeneinander '%[E
verrutschen kdnnen.
= \erschmutzungen zwischen Platten sind vor dem | ©
Aufeinandersiapeln zu entfernen.

= Nicht mehr als 3 Paletten iibereinander stapeln.
= Schiitzen Sie die Platten durch Folie vor Verschmutzungen.

Verpackung

KRONOPLAN COLOR-Platten besitzen auf der mit iner speziellen
UV-Filterschicht versehenen Seite eine Schutzfolie. Diese ldsst
sich leicht abziehen, sollte aber erst nach erfolgter Endmontage
entfernt werden.

Handling
Lieferpapiere priifen und mit gelisferten Stiickzahlen vergleichen. Sclite doch
ginmal ein Transportschaden auftreien, unverziiglich in die Transportdokumente

gintragen und erst dann unterschreiben.
= Platten oder Paletten nicht Oberginander schieben -
Gefahr von Oberflachenbeschadigungen. m
e Platten auf flachen, stabilen Flichen lagern.
= Verschmutzungen zwischen den Platten entfernen.
o Platten immer flach nach cben abheben !
und nicht (iber die Kante ziehen.
Lagerung
Bei der Lagerung von Kompakiplatten ist folgendes zu beachten:
« Originalverpackungen um Paletten sind erst unmittelbar vor einer Weiter-
verarbeitung zu entfernen.
» Einzelne Platten sind flach auf planen, stabilen Auflegern bzw. in Regalen unier
nermalen klimatischen Bedingungen und wassergeschiitzt und trocken zu lagern.
s Stauende Nésse zwischen den Flatten, auch auf der
Baustelle, ist zu vermeiden. Mit Folie abdecken.
= Verschmutzungen zwischen den Platten
Reinigung
Kompaktplatten sind auBerordantlich pflegeleicht. In der Regel lassen
sich kleine Verunreinigungen durch Wischen mit einem weichen, sauberen

nétigenfalls entfernen.
Tuch mit warmen Wasser und unter Zugabe von
W3

* Platten keinesfalls schrig gegen Winde stellen.

Verwerfungen der Platten gehen mdglicherweise
nicht zuriick.

etwas Seife oder haushaltsiiblichen, nicht

scheuernden Reinigungsmitteln entfernen.

Hartndckige Verschmutzungen kéinnen durch

géngige Haushaitslosemittel entfernt werden.

KRONOPLAN COLOR-Platten mit speziellem UV-Filtersystem

diirfen ausschlieBlich mit Losungsmitteln auf Basis von Alkoholen {Iso-
propylalkohol) gereinigt werden.

Grundsétzlich sollten auch folgende Reinigungsmittel nicht angewandt
werden: Reiniger mit schleifenden Bestandteilen, Scheuerschwdmme oder
Reiniger in Cremeform, Losungs- und Verdiinnungsmittel, scwie Stahlwolle.
Immer erst einen kleinen Bereich versuchsweise reinigen und priifen,

ob eine Veranderung der Oberflache sichtbar wird, bevor gréBere Flachen
gereinigt werden. Silikanreste auf der Oberfldche werden am besten nach
Trocknung abgerieben.

Eine erforderliche griindliche Reinigung kann auch mit einem Hochdruck-
reiniger vorgenommen werden. Mit Reinigerzusatz ist von unien kreuzweise
nach oben zu arbeiten. AnschlieBend mit klarem

Wasser nachspulen. Der Abstand zur Oberfliche
sollte 25 - 30 cm nicht unterschreilen. ) {R
Die Temperatur sglite 90 - 100 °C nicht i

e

[
{iberschreiten. “"h—\
Druck bis max. 100 bar.
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